
L

А

А

50
±1

50
±1

Т1- 8
4 места

1
Ç4

0*Ç40*

L1*

2

3

Обозначение L, мм L1, мм
СПЦМШ.40.05.00 СБ 4850±1 5920

СПЦМШ.40.05.00-01 СБ 1805±1 1875
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СПЦМШ.40.05.00 СБ

ТягаКрылков
Ларинин

Тараканов
Игнатов

ООО ЦТЭ

19,6

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СПЦМШ.40.05.00 СБ
Копировал Формат A3

1. * - размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
3. Сварку производить электродами по качеству не ниже Э-46А.

Детали

А4 1 СПЦМШ.40.05.01 Щека 4
А4 2 СПЦМШ.40.05.02 Лист 2

Переменные данные для
исполнений
СПЦМШ.40.05.00 СБ

3 СПЦМШ.40.05.03 Труба 1

Труба
63,5х5 ГОСТ 8734-75

Ст3сп5 ГОСТ 380-2005
L=4704±1 мм Rz 320

СПЦМШ.40.05.00-01 СБ

3 СПЦМШ.40.05.03-01 Труба 1

Труба
63,5х5 ГОСТ 8734-75

Ст3сп5 ГОСТ 380-2005
L=1659±1 мм Rz 320
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